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Pav. 2 - Versijos su garintuvu tipiné vienguba Saldymo grandiné



Pav. 3 - Silumos siurblio tipiné vienguba $aldymo grandiné
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Pav. 4 - Jprasta hidraulinio kolektoriaus ir siurblio modulio grandiné



Silumokaitis (BPHE)

T-formos jungtis (72” SAE iSplétimas)
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Pav. 5 Daugiau vienety-kolektoriy sistemy sujungimas tarpusavyje ir su siurblio moduliu

Kondensato siurblys

Garinimo siurblys
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Rankiniu bddu valdomas voztuvas

Varikliu valdomas voztuvas

»Victaulic® jungtis

Zondo laikiklis

»,Victaulic* dangtelis

Temperatdros jungiklis

Slégio matuoklis

Srauto jungiklis

Temperatdros keitiklis

Slegio keitiklis




1. JZANGA

1.1 Atsargumo priemonés liekamosios rizikos atveju

1- vezant jrenginj, visada pritvirtinkite jj prie transporto priemoneés platformos, kad jis nejudéty ir neapsiversty.

2- Jrenginj reikia gabenti laikantis galiojanciy taisykliy, atsizvelgiant j jame esanciy skysc€iy savybes ir jy aprasg, kuris
pateiktas saugos duomeny lapuose.

3- Netinkamai transportuojant jrenginj jj galima sugadinti ir netgi sukelti Saldymo skyscio nutekéjimg. Prie$ paleisdami
jrenginj, patikrinkite, ar néra jokiy nuotékiy, ir pasalinkite visus gedimus.

4- dél atsitiktinio Saldymo agento iSsiliejimo uzdarose patalpose gali imti trukti deguonies, todél gali kilti uZdusimo pavojus:
jrenginj montuokite gerai védinamoje patalpoje pagal standarto EN 378-3 ir galiojanciy vietos teisés akty reikalavimus.

5- jrenginys turi atitikti standarto EN 378-3 reikalavimus ir galiojancCius vietos teisés aktus; jei jrenginiai montuojami
patalpose, turi bati uztikrinta tinkama ventiliacija, o esant reikalui, batina jrengti ir Saldymo agenty jutiklius.

General description

Saldymo jrenginys (8aldymo arba $ildymo rezimas):

e Du spiraliniai kompresoriai, padidinantys Saldymo dujy slégj nuo garavimo iki kondensavimo slégio.

Silumos siurblys:Du spiraliniai kompresoriai, padidinantys $aldymo dujy slégj nuo garavimo iki kondensavimo slégio.,Daikin*
EWWT-Q / EWLT-Q / EWHT-Q moduliniai vandens ausinimo agregatai ir Silumos siurbliai gali bati naudojami ausinimo ir Sildymo
reikméms. XS versija yra skirta montuoti patalpose, o XR versija tinkama jrengti ir lauke. Jrenginiai EWWT-Q ir EWLT-Q sidlomi 3
standartiniy dydziy; vardiné jy ausinimo galia nurodyta duomeny knygos lentelése. EWHT-Q modelis siGlomas vieno standartinio
dydZio, o jo vardiné ausinimo galia nurodyta duomeny knygos lentelése.

Siose montavimo instrukcijose apradytos EWWT-Q, EWLT-Q ir EWHT-Q jrenginiy i$pakavimo, montavimo ir prijungimo
proceddros.

Informacija apie Saldymo skystj
Irengimo reikalavimai

Prie§ montuodami ir paleisdami jrenginj, Siuos darbus atliekantys asmenys privalo biti susipazine su Siy uzduociy vykdymui reikalinga
informacija, taikyti praktikoje visg Sioje knygoje pateiktg informacija, visus standartuose nurodytus proceddry reikalavimus bei vietos
teisés aktuose nustatytus reikalavimus.

Neleiskite, kad prie jrenginio artintysi nejgalioti ir (arba) nekvalifikuoti darbuotojai.
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Informacija apie sistemy su R32 jrengima

Saldymo agregatas turi biti jrengiamas lauke arba masiny skyriuje (vietos klasifikacija l11).




1.6 Transportavimo apribojimai

Norint nustatyti didZiausig jrenginio iSlaikomg apkrova, buvo atsizvelgta j pagrindines pagreicio vertes ir VDI 2700 koeficientus:

Funkcija Aprasymas
Kelio tipas Grjsti vieSieji keliai (miesto, priemiescio, greitkeliai)
Pagrindo salygos Sausos, standartinés sglygos (ne sniegas / ledas)

Transporto priemonés tipas | Standartiniai vilkikai / sunkvezimiai / pramoninés transporto priemonés

Tipinis greitis Apie 70-80 km/val. priemiescio keliuose ar greitkeliuose
Apsvarstyti manevrai Staigus stabdymas, staigis krypties keitimai, staigls postkiai
,»DAIKIN“

Keliy transporto priemoniy

Manevro kryptis / L. ! STANDARTO verté | Komentarai / ypatingi atvejai /

tipas E?;;FK) e Ul el keliy transporto | pagrindiniai marsrutai
priemonéms

(priekinis 0,89 2g

grieztesniuose  reglamentuose

akceleravimas
) arba kartu

Soninis véjas, posukiai, staigis
krypties keitimai

Skersiné eiga

(3onine) 0.5 159

dél duobiy, kelio pavirSiaus
Siurk§tumo, jkalnés / nuokalnés;
Vertikali iki 1,0 g (didziausios vertés) | 2g jis reCiau naudojamas kaip
pastovus pagrindas, bet kaip
didZiausia verté

Pagal toliau pateiktg formule:

_ 2 2 2
Olviso;/OlPriekine eiga~ T Olskersiné eiga~ + Olvertikali

didZiausia pagreicio verté yra:

Ayiso =3, 29

D-EIMHP01702-23_05LT- 12/72



2. |RENGINIO GAVIMAS

Jei pastebéjote pazeidimy, nesalinkite pazeisty daliy ir nedelsdami praneskite apie pazeidimy mastg bei pobid;j tiek transporto
imonei, papraSydami patikrinti gedimus, tiek gamintojo atstovui; jei jmanoma, nusiyskite nuotraukas, kurios gali bati naudingos
nustatant pazeidimy atsakomybe.



3. VEIKIMO APRIBOJIMAI

3.1 Laikymas

XS versijos jrenginys turi bati montuojamas ir laikomas vidaus patalpoje.
Jei prie§ montuodami jrengin;j jj laikote lauke (nepriklausomai nuo to, ar jis skirtas montuoti vidaus patalpose, tiek lauke), apsaugokite

ji nuo dulkiy, lietaus, nuolatiniy saulés spinduliy ir galimy korozijg sukelianéiy medziagy).Veikimo apribojimai

Pav. 6 - EW(W/H)T-Q Veikimo apribojimai:Pav. 7EWLT-Q Veikimo apribojimai

i 1 E Garintuvo vandens jleidimo temperatira jokiais bidais negali virSyti 40 °C.

Lentelé 1Minimalus glikolio procentas Zemai aplinkos temperatirai

Tipas Koncentracija
(wt%) (1)
Uzsalimo taskas
Etilenglikolis (°C)

Minimalus LWE (2)
Uzsalimo taskas

Propilenglikolis (°C)
Minimalus LWE (2)
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4. MECHANINIS |RENGIMAS

4.1 Sauga
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4.3 Tvarkymas ir kélimas

Visi jrenginiai pagrindo réme turi skyles. Jrenginj kelti galima tik uz Siy tasky, kaip parodyta toliau pateiktame paveikslélyje. Jei yra
mediniai tarpikliai, jrenginj galima perkelti ir kelti su hidrauliniu veziméliu.
Krovimas ir kélimas Sakiniu krautuvu yra vieninteliai kélimo bddai, kuriems galima naudoti réme esandias skyles.
Sakinis krautuvas, padékly vezimélis ir atraminés sijos turi bati pakankamai tvirtos, kad galéty saugiai islaikyti
jrenginj. Patikrinkite jrenginio svorj, nurodyta ant jo gaminio lentelés, nes jrangos svoris priklauso nuo uzsakyty
priedy
Pav. 11Viengubos grandinés jrenginio tvarkymasPav. 12.Alternatyvus tvarkymo bidasPav. 13Alternatyvus tvarkymo budas
Irangos hidrauliniy ir elektros jungc¢iy schemas rasite matmeny brézZinyje.
Siame vadove nurodyti masinos bendrieji matmenys ir svoris yra tik orientaciniai.
Teikiant uzsakyma klientui pateikiamas sutartyje numatytas matmeny brézinys ir atitinkama elektros
schema.
Visada laikykités kélimo nurodymy, pateikty ant jrenginio etiketés. Dél papildomos informacijos apie
tvarkyma ir kélima kreipkités j gamykla.
ISdéstymas ir surinkimas

Laikykités minimalaus 1000 mm atstumo aplink jrenginj i$ visy pusiy Triuk§mas

Jei batina ypatingai kontroliuoti triukSmo lygj, turite labai atidZiai izoliuoti jrenginj nuo pagrindo, tinkamai pritaikydami papildomai
sidlomus antivibracinius elementus. Vandens jungtyse taip pat batina jrengti lanksc€ias jungtis.



4.6 Vandens grandiné jrenginiui prijungti

46.1 Vandens vamzdziai
Batinai sumontuokite srauto jungiklj pagal $ioje instrukcijoje pateiktas gaires (Zr. skyriy ,VANDENS VAMZDZIJ MONTAVIMO
TVARKAY).
8. Garintuvo ar kondensatoriaus jvade bitina jrengti vandens filtrg arba jrenginj, kurio funkcija Salinti daleles i§ skys¢io.
11. Jei jrengtas kolektoriaus modulis, vandens filtras turi bati jrengtas prie$ kolektoriaus modul].
12. Jei aplinkos temperatira nukrenta Zemiau 0 °C, kartu su jrenginiu batina jrengti papildomg elektrinj Sildymo elements.
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4.6.2 Vandentiekio vamzdziy montavimo tvarka

Irenginys turi du Silumokaicius: garintuvg ir kondensatoriy. EWHT-Q tipo jrenginiy atveju jrenginio garintuvas turi bati prijungtas prie
sistemos kontdro, o kondensatorius — prie nuoteky kontaro.

Pav. 14 - Pavyzdinis brézinys, skirtas identifikuoti garintuvg ir kondensatoriy
Kondensatorius
Garintuvas
Elektros pultas

Jrenginiai turi vandens jleidimo ir i$leidimo jungtis, skirtas $aldymo agregatui prijungti prie sistemos vandens kontiro. Sig grandine
prie jrenginio turi prijungti jgaliotas technikas, taip pat ji turi atitikti visus Sioje srityje galiojanCius nacionalinius ir vietinius teisés
aktus.

atsizvelkite j Siuos dalykus:

1.Naudokite tik iS vidaus Svarius vamzdzius.

2.8alindami atplaisas, vamzdzio galg laikykite nukreipta Zemyn.

3.Kisdami vamzdj per siena, uzdenkite jo gala, kad j vidy nepatekty dulkiy ir neSvarumy.

4.Pries prijungdami jrenginj prie sistemos, po tekanc¢iu vandeniu nuplaukite sistemos vamzdzius tarp filtro ir
jrenginio.

i'i NesSvarumams patekus j vandens kontira, gali kilti sutrikimy. Dél to, jungdami vandens kontirg visada




Irenginio paruosimas prijungti prie vandens kontiro.
Kartu su jrenginiu pristatoma dézé su ,Victaulic®" jungtimis.

Vandens jvado ir iSvado priedy rinkinys autonominiams jrenginiams

Kolektoriaus priedas, skirtas montuoti modulinj tipa

Drugelinis voztuvas
Kolektoriaus vamzdis

Siekiant iSvengti jrenginiy daliy sugadinimo transportuojant, vandens jvado vamzdis su srauto jungikliu ir vandens jvado temperatiros
jutiklis bei vandens iSvado vamzdis su iSvado vandens temperataros jutikliu gamykloje nemontuojami.
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4.6.2.2 Vandens jvado vamzdzio su srauto jungikliu prijungimas.

Vandens jvado vamzdis su srauto jungikliu yra sumontuotas ant garintuvo (EWHT-Q serijos atveju — kondensatoriaus), vandens
jvado puséje ir jau yra izoliuotas. Nupjaukite tvirtinimo juosteles ir pritvirtinkite vamzdj prie garintuvo ar kondensatoriaus jvado
naudodami pridedamas ,Victaulic®“ movas.

4.6.2.3  Srauto jungiklio prijungimas elektriniu bidu
Garintuvo ir kondensatoriaus srauto jungikliy laidy iSvedziojimas pavaizduotas tolesniuose paveiksléliuose.

Pav. 15 — Garintuvo ir kondensatoriaus srauto jungikliy padétys

Garintuvo
srauto jungikli

Kondensator
iaus srauto
jungiklis

Garintuvo srauto
jungiklio laidas

Pav. 17 — Garintuvo srauto jungiklio laidy jrengimas



Kondensatoriaus
srauto  jungiklio

Pav. 18 — Elektros skydo jvadas garintuvo ir kondensatoriaus srauto jungikliy laidams
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4.6.2.4 Vandens iSleidimo vamzdzio prijungimas.

Vandens iSleidimo vamzdis yra pritvirtintas prie garintuvo ar kondensatoriaus vandens iSleidimo angos Sono ir jau yra izoliuotas.
Nupjaukite tvirtinimo juosteles ir pritvirtinkite vamzdj (-ius) prie garintuvo ar kondensatoriaus i$éjimo (-y) naudodami pridedamas
,Victaulic®* movas.

Jei naudojate moduline sistemg su keliais moduliais, po vandens jvado ir iSvado vamzdziy montavimo prie$ pradédami eksploatuoti
patikrinkite vandens temperatdros jutikliy jterpimo gylj jungiamuosiuose vamzdziuose (zr. paveikslél;).

Pav. 19 — Vandens temperatiros jutiklis
=50 mm

4.6.2.5 Skaitiklio vamzdziy sujungimas

1. Prisukite komplekte esancius prieSprieSinius vamzdzZius prie vandens kontdro galy ir prijunkite prie jrenginio naudodami
pridedamas ,Victaulic®“ movas.

2. Visose sistemos zemiausiose vietose turi bati jrengti iSleidimo Ciaupai tam, kad atliekant technine prieziGrg arba
sustabdZius sistemg buty galima visiSkai iStustinti kontara. ISleidimo kamétis skirtas kondensatoriui iStustinti. Atlikdami
Siuos veiksmus, taip pat iStraukite oro kamsc¢ius (zr. schema).

3. Visose sistemos auksSciausiose vietose turi bati jrengtos oro iSleidimo angos. Ventiliacijos angos turi bati jrengtos vietose,
kurios yra lengvai pasiekiamos atliekant techning priezidra.

4. |renginyje turi bati jrengti uzdarymo voztuvai, kad jprasta technine priezidrg bity galima atlikti neiStustinant sistemos.

5. Siekiant iSvengti vamzdyny jtempimo bei vibracijos ir triukS§mo perdavimo, rekomenduojama visuose prie $aldymo
jrenginio prijungtuose vandens vamzdynuose jrengti vibracijos slopintuvus.

4.6.3 Vamzdziy izoliacija

Visas vandens kontdras, jskaitant visus vamzdZius, turi bati izoliuotas, kad nesusidaryty kondensatas ir nesumazéty ausinimo
galia.
Ziemga apsaugokite vandens vamzdZius nuo uz8alimo (pavyzdziui, naudodami glikolio tirpalg arba $ildymo kabelj).

4.7 Vandens apdorojimas
Lentelé 2 DAE Leistinos vandens kokybés ribos

Sistemoje esantis vanduo turi bati itin Svarus, o visi alyvos ir ridziy likuciai turi bati pasalinti. Prie kiekvieno Silumokaicio jvado
badtina jrengti mechaninj filtrg. Jei mechaninio filtro nejrengsite, j Silumokaitj gali patekti kietosios dalelés ir (arba) suvirinimo
atplaiSos. Rekomenduojame jrengti filtrg su filtravimo tinkleliu, kurio skylés baty ne didesnés kaip 1,1 mm skersmens.
Gamintojas neatsako uz jokig Zalg Silumokai€iams, jei jrenginys naudojamas be mechaniniy filtry.



4.8 Darbinis stabilumas ir minimalus vandens kiekis sistemoje

Antifrizo apsay rgarintuv_ui ir rekupera,ciniams Silumokaiciams i N .
Projektuojant visg sifldyriio ar vesinimo jrenginiy sistema, reikety vienu metu apsvarstyti du ar daugiau i tolesniy apsaugos nuo

uz8alimo bady:

1- nuolatine vandens srauto cirkuliacijg SilumokaiCiuose

2- papildomag atviry vamzdyny Siluminé izoliacijg ir Sildyma

3- Silumokaigio istustinimas ir valymas Ziema bei jo prieZidra naudojant antioksidacine atmosferg (azotg).

Kaip alternatyva, j vandens kontdrg galite jpilti reikiama kiekj glikolio (antifrizo).

Montuotojas ir (arba) techning prieZitrg vykdantis vietinis personalas privalo jsitikinti, kad taikomos apsaugos nuo uz3alimo
priemoneés, ir uztikrinti, kad visada baty atliekami reikalingi apsaugos nuo uzsalimo jrenginiy techninés prieziGros darbai. Jei
nesilaikysite auk$c€iau pateikty nurodymuy, jrenginys gali bati sugadintas. Garantija negalioja Zalos, padarytos dél uzSalimo, atveju.

1 Garantija megalioja Zalos, padarytos dél uzsalimo, atveju, todél jai esant ,,Daikin Applied Europe S.p.A.“
{_= \ neprisiima jokios atsakomybés
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5. GAIRES DEL NUOTOLINIO KONDENSATO NAUDOJIMO (EWLT-Q VERSIJA)

Uz nuotolinio kondensatoriaus jrengimo projektavimg bei vamzdyny ir jy trasy matmeny parinkimg atsako jégainés projektuotojas.
Si dalis skirta tik pateikti rekomendacijas jrenginiy projektuotojams; atsizvelgiant j taikymo ypatumus, galima svarstyti jvairius
sprendimus.

Naudojant nuotolinius kondensatorius, pavyzdZziui, oro ausinimo arba garavimo kondensatorius, Saldymo agregatai pristatomi
uzpildyti azotu. Svarbu, kad jrenginys bity laikomas sandariai uzdarytas, kol nuotolinis kondensatorius nebus sumontuotas ir
sujungtas su jrenginiu vamzdZiais.

Standartinés komplektacijos Saldymo agregatai pristatomi su gamykliniu filtru-dZiovintuvu, drégmés indikatoriumi ir iSsiplétimo
voZtuvu.

Rangovas privalo sumontuoti jungiamuosius vamzdzius, atlikti jy ir visos sistemos sandarumo bandymus, i$siurbti sistema ir jpilti
Saldymo agento.

Visi vamzdynai turi atitikti galiojancius vietos ir Salies teisés aktus.

Naudokite tik Saldymo sistemoms skirtus varinius vamzdZius ir izoliuokite $aldymo vamzdynus nuo pastato konstrukcijy, kad baty
iSvengta

vibracijos.

Svarbu, kad iSleidimo vamzdziai prie kondensatoriaus baty sujungti kilpiniu bddu ir turéty sifong prie kompresoriaus, kad bdty
iSvengta Saldymo agento nutekeéjimo.

ir neleisti alyvai patekti | kompresorius; iSleidimo vamzdZio sujungimas kilpiniu badu taip pat uztikrina didesnj lankstuma.
Nenaudokite pjdklo galiniams dangteliams nuimti. Dél to vario drozlés gali uZtersti sistemg. Naudokite vamzdziy pjautuva arba
karstj, kad paSalintuméte dangtelius. Prie$ papildant Saldymo agento, suvirinant varines jungtis svarbu per

per sistemg prapusti sauso azoto. Tai uzkerta kelig kalkiy susidarymui ir galimai sprogiy Saldymo medziagy miSiniy susidarymui.

ir orui. Tai taip pat uzkirs kelig toksiniy fosgeno dujy susidarymui, kuris jvyksta, Saldymo agentui patekus j atvirg erdve.

liepsna.

Naudoti minkstyjy lydmetaliy negalima. Vario su variu jungtims naudokite fosforo-vario lydmetal;j, kurio sudétyje yra 6—8 % sidabro.
A

Vario ir Zalvario arba vario ir plieninéms jungtims batina naudoti litavimo strypa su dideliu sidabro kiekiu. Naudokite tik oksiacetileninj
litavima.

igaliotam technikui.

Bendras Saldymo agento kiekis priklausys nuo naudojamo nuotolinio kondensatoriaus ir Saldymo agento vamzdyny ilgio.

5.1 Vamzdziy medziagos pasirinkimas

1-  Svetimkiniy kiekis vamzdziy viduje (jskaitant gamybai naudojamas alyvas) turi bati ne didesnis kaip 30 mg/10 m.
2-  Saldymo agenty vamzdynams naudokite $ias medziagy specifikacijas:

- statybiné medziaga: Fosforo riigstimi deoksiduotas besidlis varis, skirtas Saldymo agentams.

- matmuo: Tinkama matmenj nustatykite remdamiesi ,, Techninémis specifikacijomis®.

- Saldymo agenty vamzdyny sieneliy storis turi atitikti atitinkamus vietos ir nacionalinius reikalavimus.

R32 atveju projektinis slégis sudaro 49 barus.
3- Jei reikiamy vamzdziy matmeny (coliais) néra, leidziama naudoti ir kitokio skersmens (milimetrais) vamzdzius,

atsizvelgiant j Siuos dalykus:
- pasirinkite vamzdzio skersmenj, kuris labiausiai atitinka reikiama dyd;.
- Naudokite tinkamus adapterius, skirtus perjungti i$ coliy j milimetry vamzdzius (jsigyjami vietoje).

5.2 Montavimo instrukcijos kondensatoriaus neturintiems jrenginiams
Sis gaminys gamykloje uzpildytas azotu (palaikomasis uzpildymas)
Jrenginiai turi Saldymo agento jvado (iSmetimo puséje) ir iSvado (skystosios fazés puséje) jungtis, skirtas prijungti prie nuotolinio

kondensatoriaus. Sig elektros instaliacijg turi jrengti licencijuotas specialistas, ir ji turi atitikti visus galiojangius nacionalinius bei vietos
teisés aktus.



5.3 Saldymo kontiro prijungimas

Jei po kondensavimo bloku sumontuojamas jrenginys be kondensatoriaus, gali atsirasti Sios problemos:

. Kai jrenginys sustos, alyva grj$ j kompresoriaus iSmetimo puse.
. Jjungiant jrenginj, tai gali sukelti skyscio (alyvos) smugj.
. Alyvos cirkuliacija sumazés

Norint i8vengti Siy reidkiniy, jei auks&iy skirtumas yra didesnis nei 10 m, iSleidimo vamzdyje kas 10 m jrengti alyvos gaudykles.

Pav. 20 — Saldymo kontiiro prijungimas (1)
1 g i

1 Nuotolinis kondensatorius
2 Vidaus vandens vésintuvai
3 ISleidimas

4 Alyvos surinktuvas

i 5 Skystis

A>0m

10m

N ==
{

L .y

vamzdyny ilgis: ekvivalentas = 50 m, didZiausias auks&tis = 30 m

N

e Prie$ montuojant jrenginius, labai rekomenduojama vamzdyny sistemg iSsiurbti naudojant dviejy pakopy vakuuminj siurblj
su atbuliniu voZtuvu, galintj pasiekti slégj —100,7 kPa (-1,007 bar) (5 Torr absoliutaus slégio)). Kai vakuumas bus sukurtas,
palikite sistemg vakuume maziausiai 2 valandas. Po to sistemg pripildykite azoto dujomis, kol manometras rodys ne daugiau
kaip 4,0 MPa (40 bar)). Niekada nenustatykite manometro slégio didesnio nei maksimalus jrenginio darbinis slégis, t. y. 4,0
MPa (40 bar)).

Pradéjus jungimo darbus, ar galima iSleisti slégj i$ sistemos, kad azotas, esantis viduje, iStekéty i§ vamzdyny sistemos?

e  Pries paleidZiant kompresoriy, tvirtai prijunkite Saldymo agenty vamzdZius. Jei kompresoriui veikiant ausinimo vamzdziai
NERA prijungti, bus jsiurbiamas oras. Dél to auSinimo cikle susidarys nenormalus slégis, o tai gali sugadinti jrangg ar net
sukelti suzalojimus.

. Tarp nuotolinio kondensatoriaus ir numatyto kompresoriaus skyscio jpurS8kimo sistemos neturéty bati jokiy uZtvary
(uzdarymo voztuvy, elektromagnetiniy voztuvy).

Jvedant Saldymo agenty vamzdzius per siena, reikia pasirapinti, kad j vamzdZius nepatekty dulkiy ar drégmés.
! Apsaugokite vamzdzius dangteliais arba visiSkai uzklijuokite vamzdZziy galus lipnia juosta.
Perkeldami varinius vamzdzZius per sienas, bukite atsargds.

Pav. 21 — Saldymo kontiiro prijungimas (4)

X & X

ISleidimo ir skysCio vamzdziai turi bati sujungti su deginimo degiklio jungtimis, vedanciomis j nuotolinio kondensatoriaus vamzdyna.
Dél tinkamo vamzdzio skersmens Zr. skyriy ,Techniniai duomenys*.

i'i sitikinkite, kad vietoje sumontuoti vamzdzZiai neliecCia kity vamzdziy, apatinés arba Soninés plokstés. Ypac
= jungiant apacioje ir Sonuose bitinai apsaugokite vamzdzZius tinkama izoliacija, kad jie nesiliesty su korpusu.

f 1 E Nevalykite oro $aldymo medziagomis. Naudokite vakuuminj siurblj, kad pasalintuméte org i$ sistemos.
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5.3.1 Vamzdzio galo litavimas

g Atsargumo priemonés jungiant lauko vamzdyng. Pridékite litavimo medzZiaga, kaip parodyta paveikslélyje
d . E Zemiau:

=925.4 >@25.4

1 1
L |
2 2

| ¥

= Atliekant kietajj litavima, prapiskite azotu, kad vamzdziy viduje nesusidaryty didelis kiekis oksiduotos plévelés. Sis plévelés
sluoksnis daro neigiamg poveikj Saldymo sistemos voztuvams ir kompresoriams bei trukdo jiems tinkamai veikti.
= Naudodami slégio mazinimo voztuvg nustatykite azoto slégj iki 20 kPa (0,2 bar) (tiek, kad jj baty galima pajusti ant odos).

Pav. 22 — Vamzdziy litavimas

a) Saldymo agenty vamzdynai
b) Lituojama dalis

c) Vidiniy sriegiy pjovimas

d) Rankinis voztuvas

e) Slégio mazinimo voztuvas
f) Azotas

Lydydami vamzdziy jungtis NENAUDOKITE antioksidanty. Nuosédos gali uzkimsti vamzdzius ir sugadinti jranga.

= Jei lituojate varinius Saldymo agenty vamzdzius, NENAUDOKITE jokios litavimo pastos. Naudokite fosforo ir vario litavimo lydinj
(BCuP), kuriam nereikia jokios pastos. Pasta turi itin zalingg poveikj Saldymo agenty vamzdyny sistemoms. Pavyzdziui, jei
naudojamas chloro pagrindu pagaminta pasta, ji sukels vamzdZziy korozija, o jei pastoje yra fluoro, jis sugadins Saldymo alyva.

f 1 E Isitikinkite, kad lituojant vamzdZiai baty praplaunami azotu siekiant apsisaugoti nuo suodziy.

5.4 Sandarumo bandymas ir dziovinimas vakuume

Jrenginiai be kondensatoriaus jau buvo patikrinti gamykloje, todél garantuojama, kad jie tikrai sandarus.

Prijungus vamzdzius, batina dar kartg atlikti sandarumo patikrinima.

Prie$ pradédami bet kokig vakuumo procediirg, jsitikinkite, kad jrenginio i§siplétimo voZtuvas yra IKI GALO ATIDARYTAS.
PrieSingu atveju nebus jmanoma atlikti visiSko vakuumo proceso. Atidarykite iSsiplétimo voztuvg, laikydamiesi naudojimo
instrukcijoje nurodytos tvarkos.

Naudojant vakuuminius siurblius, i§ Saldymo kontdro oro turi bti iSsiurbtas iki 4 mbar absoliutaus slégio.



5.5 Jrenginio papildymas

AtidZiai atlikite visas batinas procediiras, kaip aprasyta skyriuose, j kuriuos nurodoma skyriuje ,PRIES PRADEDANT*, ta&iau jrenginio
dar nejunkite. Taip pat perskaitykite su jrenginiu pateiktg naudojimo instrukcijg. Tai padés geriau suprasti jo veikimg ir jo elektroninio
valdiklio veikima.

Pripildydami Saldymo dujas, batinai laikykités vienos i$ toliau nurodyty procediry:

« VANDENIU PRIPILDYTAS PLOKSTELINIS SILUMOKAITIS: Papildydami jjunkite vandens siurblj, kad vanduo cirkuliuoty. Tai
daroma siekiant Saldymo dujy iSsiplétimo joms uZpildant Silumokaitj ir per didelio vandens atSaldymo, kadangi dél tokio reidkinio jis
gali visai uz3alti. Nuolatiné vandens cirkuliacija neleidZia vandeniui uzalti. Norédami rankiniu bddu jjungti vandens siurblj, iSsamesne
informacija rasite naudojimo instrukcijoje.

« PLOKSTELINIS SILUMOKAITIS TUSCIAS (BE VANDENS VIDUJE): Saldymo agentg galima pildyti nejjungiant vandens siurblio.

{ 1 E Kaip Saldymo agenta naudokite tik R32. Kitos medziagos gali sukelti sprogimus ir nelaimingus atsitikimus.

R32 sudétyje yra fluorinty Siltnamio efekta sukelianciy dujy. Jy globalinio atsilimo potencialo (GWP) verté yra
675. Siy dujy negalima isleisti j atmosfera.
Pildydami Saldymo agento, visada mivékite apsaugines pirstines ir dévékite apsauginius akinius.

Jei sistemoje néra saldymo agento (pvz., po Saldymo agento regeneravimo), j jrenginj reikia jpilti pirminio
Saldymo agento kiekio (zr. jrenginio gaminio lentelg).
Pildydami Saldymo agento, naudokite tik R32.

A=

5.5.1 Saldymo agento kiekio tikslinimas jrenginiui veikiant

Naudokite 1/4 colio SAE iSsiplétimo voztuvg siurbimo linijoje, kad tiksliai sureguliuotuméte Saldymo agento kiekj, ir batinai jpilkite
skystos blsenos Saldymo agento.

a. Jei norite tiksliai sureguliuoti Saldymo agento kiekj, kompresorius turi veikti esant visai apkrovai (100 %).

b. Patikrinkite, ar neperkaito ir per daug neat3alo:

= perkaitimas turi bati nuo 3 iki 8 K

= per8aldymas turi bati nuo 3 iki 8 K
Skyscio temperatdros jutiklio standartinéje komplektacijoje néra. Jei norite iSmatuoti perSaldymo dydj, naudokite iSorinj skyscio
temperatiiros matuokl;.

c. Patikrinkite alyvos lygio matuoklj. Lygis turi bdti matomas per apzidros langel].

d. Kol perkaitimas ir perSaldymas nepasiekia b punkte nurodyty verciy, jpilkite Saldymo agento 500 g porcijomis ir palaukite,
kol jrenginys pradés veikti stabiliomis sglygomis. Kartokite visg procedlrg nuo e punkto, kol bus pasiektos perSaldymo ir
perkaitinimo vertés. ,

Jrenginys turi turéti laiko stabilizuotis, o tai reidkia, kad pildymas turi vykti nuosekliai.

e. Uzsiradykite perkaitimo ir perSaldymo vertes, kad galétuméte jomis pasinaudoti ateityje.

Jrasykite bendrg Saldymo agento kiekj j jrenginio gaminio plokstele ir ant jrenginio pateiktos Saldymo agento kiekio etiketés.

bal

kontroliuoti montuotojo jrengto ,svetimo“ kondensatoriaus uZzterSimo. ,Daikin“ jrenginys turi grieztus

Bukite atsargis ir neuzterSkite nuotolinio kondensatoriaus tam, kad sistema neuZsikims$ty. ,,Daikin“ negali
i 1 E
uZterstumo reikalavimus.

5.5.2  Alyvos papildymas

EWLT versijos jrenginiai pristatomi su reikiamu alyvos kiekiu. Saldymo kontirai negali bati palikti atviri ilgiau nei 15 minuciy. Jei taip
atsitinka, reikia pakeisti alyvos kiekj, kaip aprasyta Sio vadovo skyriuje ,TECHNINE PRIEZIURA®
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6. ELEKTRINIS |RENGIMAS

6.1 Dél pagrindinés jjungimo rankenosir veleno jrengimo

Pagrindinis jungiklis pristatomas atskirai kartu su jrenginiu; jj batina jrengti pries atliekant bet kokius elektros
f : 5 darbus.

Atidarykite elektros skydelio dureles ir pritvirtinkite pagrindinio jungiklio rankenéle bei veleno detales. Pagrindinio jungiklio rankenélé

yra pritvirtinta prie elektros skydelio dureliy.

Pav. 23 — Rankenos surinkimo instrukcijos Skyriuje pateiktos rankenos surinkimo instrukcijos ir pistoletinés rankenos geometriniai

duomenys.

Pav. 23 — Rankenos surinkimo instrukcijos

6
|

6
)

Jungiklio i§jungimo jtaisas

Veleny iSlyginimas

Paaiskinimy lentelé

7
ISskleistas velenas 8
Terminalo gnybtas 9

Parinkimo rankena

Ketvirtasis polius, N, PE gnybtai | 10

Valdymo rankenélé

Papildomas kontaktas 11

Pistoleto rankena

DA B(WIN =

Terminalo gaubtas 12

Konveratvimo rinkinys

Pav. 24 — Pistoletinés rankenos informacija

Door drilling for OH_ handles.

@31/1.22 ©5/0.28

45°

53/2.24

mm/in

@ 66/2.36

36/1.42 45/1.77

OB

Rankenos tipas Veleno ligis |
skersmuo B
OH_45J6 6/0,24 45/1,77




6.2 Bendrieji techniniai reikalavimai

Siame jrenginyje yra netiesiniy apkrovy, pavyzdziui, keitikliy, kuriems bidingas natiiralus srovés nuotékis j Zeme. Jei prie$ jrenginj
sumontuotas nuotékio | zeme detektorius, naudokite B tipo jrenginj, kurio maziausia ribiné verté yra 300 mA.

Pries atlikdami bet kokius montavimo ir prijungimo darbus, jrenginj iSjunkite ir pritvirtinkite. Kadangi Si jranga
! turi keitiklius, ja isjungus, kondensatoriy tarpinéje grandinéje isSjungus dar trumpa laikq lieka aukStos jtampos.
Nenaudokite jrenginio anksciau nei praéjus 20 minuciy po to, kai jis buvo iSjungtas.

Apie atitiktj elektros saugos reikalavimams (tik modelis EWWT100)

i 1 E Tik EWWT100 turi atitikti Siuos standartus, kadangi jo srovés stipris | yra mazesnis nei 75 A.

Jranga atitinka:
e EN/IEC 61000-3-11 = Europos/tarptautinj techninj standartg, nustatantj jtampos svyravimy ribas, kai jvesties srové yra
didesné nei 16 A ir ne didesné nei 75 A vienai fazei.
e EN/IEC 61000-3-12 = Europos/tarptautinj techninj standartg, nustatantj harmoniniy sroviy ribas, kurias sukelia j vie$gsias
Zemos jtampos sistemas prijungta jranga, kurios jvesties srové yra didesné nei 16 A ir ne didesné nei 75 A vienai fazei.

Jranga atitinka EN/IEC 61000-3-11 reikalavimus, jeigu sistemos varza naudotojo maitinimo $altinio ir vieSojo tinklo jungties taske yra
maZzesné arba lygi Jrangos montuotojas arba naudotojas privalo pasikonsultaves su paskirstymo tinklu z jei batina, jsitikinti, kad

jranga yra prijungta tik prie maitinimo Saltinio, kurio varza atitinka sistemos varzg i mazesne arba z,,,, lygia z,,-
Zmax (Q)
EWWT100 0,017

6.4 Elektros jungtys
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6.4.1 Kabeliy reikalavimai

Lentelé 3EN60204-1 5.2 punkto 1 lentelé

Faziy disbalansas

6.6 Jrenginio maitinimo Saltinio prijungimas
Naudodami tinkama laida, prijunkite maitinimo grandine prie elektros skydelio gnybty L1, L2 ir L3.

Niekada nesukite, netraukite ir neapkraukite pagrindinio jungiklio gnybty. Maitinimo linijos laidai turi bati
(= \  pritvirtinti naudojant tinkamas tvirtinimo sistemas.

Prie jungiklio prijungti laidai turi atitikti padidintg izoliacijos atstuma ir pavirSiaus izoliacijos atstumg tarp aktyviujy laidininky ir
mases, kaip nurodyta IEC 61439-1 standarte, 1 ir 2 lentelése bei vietos nacionaliniuose teisés aktuose. Prie pagrindinio jungiklio
prijungti laidai turi bati priverzti raktu, laikantis vienody priverZimo momenty verciy, atsizvelgiant j naudojamy varzty, poverzliy ir
verzliy kokybe.



Electrical panel label description

7 — Degios dujos EN ISO 7010-W021

pulte

8 — Garantiné plomba
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7. PAPILDOMOS MODULIY NAUDOJIMO GAIRES

Sis skyrius yra moduliy programos naudojimo vadovo apibendrinimas. Visos $io skyriaus ribose nenurodytos
! rekomendacijos, susijusios su vieno jrenginio montavimu, laikomos vis dar galiojan¢iomis.

Tris modelius EWWT100-125-160Q galima sujungti j sistemag naudojant standartinj ,Daikin“ pagrindinio arba pagalbinio jrenginio
(MUSE) nuoseklyjj rysj.

Sistemoje yra:

du ar daugiau $aldymo moduliy; joje galima sujungti iki 4 moduliy.

maitinimo juosty sistema (iSorinis priedas, nejeina j standartine komplektacijg)
vandens kolektoriaus modulis (iSorinis priedas, nepatenka j standarting komplektacija)
siurblio modulis (iSorinis priedas, nepatenka j standartine komplektacija)

Galimos moduliy kombinacijos pateiktos Lentelé 4.

Lentelé 4 — Moduliy kombinacijos*

ID kW

' A 100
modulis B 125
C 160

A+A 200

. A+B 225
modauliai B+B 250
B+C 285

Cc+C 320

A+A+B 325

A+B+B 350

3 B+B+B 375
moduliai B+B+C 410
B+C+C 445

C+C+C 480

B+B+B+B 500

B+B+B+C 535

mo:uliai B+B+C+C 570
B+C+C+C 605

C+C+C+C 640

*Tai yra tik orientaciné lentelé, skirta nominalioms vandens salygoms nustatyti. Konkrecig vardine galig rasite ,Daikin“ programinés
jrangos parinkimo lenteléje. Montuojant lauke moduliy iSdéstymo tvarka neprivaloma, ji gali skirtis nuo lenteléje pateikty varianty.

7.1  Vandens kolektoriaus modulio montavimas

711 Kolektoriaus modulio ir Saldymo agregato sujungimas

Jei naudojama moduliné sistema, jrenginiai turi bati sujungti vandens puséje per kolektoriy modulius. Sis kolektorius uZtikrina jungt]
tarp jrenginio Silumokaiciy ir kliento jrenginiy.
Kolektoriaus modulius:

e gali pateikti ,Daikin“ kiekvienam konkre€iam montavimo projektui.

e gali suprojektuoti pats klientas.

Jei kolektoriy modulius projektuoja pats klientas, siekiant uztikrinti tinkama projektavima, batina laikytis Sio skyriaus gairiy.
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Pav. 26 — Saldymo agregato ir kolektoriaus moduliy sujungimo instrukcijos

Connection plate
on each side

Jrengus kolektoriaus modulj ir prie$ prijungiant jj prie ausintuvo modulio, svarbu iSvalyti ir pasalinti suvirinimo oksidus bei kitus
nesSvarumus, susidariusius gaminant vandens vamzdynus.
Valymo etapai yra Sie:

1. iSskalaukite vamzdzius karsto vandens ir Svelnaus ploviklio tirpalu.

2. Praplaukite juos praskiestu fosforo rugsties tirpalu

3. Uzbaikite valyma, kai nebelieka matomy neSvarumy.

4. Po valymo vieng valandg plaukite vamzdzius Saltu vandeniu, kad pasalintuméte visus liku€ius.

Visi valymo skysciai, ragstys ir plovikliai turi bdti suderinami su neridijanCiuoju plienu, variu ir anglies plienu. Jei kilo abejoniy,
kreipkités j profesionaly vandens valymo specialistg.

Kiekviename kolektoriaus modulio vamzdyje yra jmontuotas sklendés vozZtuvas.

71.2 Dalinis Silumos sugrazinimas naudojant kolektoriaus modulj

Jei jrenginys su papildoma dalinio Silumos sugrazinimo (PHR) funkcija montuojamas kartu su kolektoriaus moduliu, norint prijungti
PHR keitiklio vamzdZzius, galima laikytis 8iy atsargumo priemoniy: kai sistema susideda i keliy moduliy, rekomenduojama, kad PHR

vamzdZziai iSeity tarp kolektoriaus vamzdziy, kaip parodyta juodais vamzdZiais Zemiau pateiktose nuotraukose.

Pav. 27 — PHR vamzdziai su kolektoriaus moduliu (kairéje — 3 coliy, desinéje — 5 coliy kolektoriaus vamzdziams)




713

Pavyzdinis brézinys, jei montuojami individualus vandentiekio vamzdziai

Jei kolektoriaus modulio ,Daikin“ nepristato, galima vadovautis toliau pateiktomis instrukcijomis apie tai, kaip klientas turi prijungti
vamzdZius.

Pav. 28 — Vandentiekio vamzdyny schema

KONDENSATO ouT Fr — L = B 5= ——
: o@o—t— C@O-H—{24- o@o—t— R
GARINTUVAS N 5!&—35‘:\1 . )% ~ | ' [7.9inches]
(EWWT) e g ‘ N e | l 200mm
GARINTUVAS OUT ? I ? e | - 9 | (7.8 inches]
(WHT) n/(ql oo Kﬁ’ o0l /%p[’ ool o T e
KONDENSATOIN | 1 oD SBT 1 o0 AT By o0 TR 1 ‘%‘ﬁ i \197,5mm
' LT L J I L J¥/a q° /! \ [7.9inches]
GARINTUVAS OUT = " AN D - — - - — A e \_200 mm
(EWWT) =L r— — § ;
GARINTUVASIN  [* [] It J* [ 1 =t _I* 3 o S O B gy [0:3inches]
(EWHT) indhe i inches - == _ = , =1\ 260.5 mm
[10-5In1hes] [26.2inches] | [25.0inches] | [26.2inches] [25.0 inches] [26.2 inches] [25.0 inches] [26.2inches] | [10.5 inches]
268 mm 665 mm 635 mm 665 mm 635 mm 665 mm 635 mm 665 mm 268

Jei siurblio modulis nejrengtas, klientas gali prijungti gamyklos vandens vamzdyna tiek prie kairiosios, tiek prie deSiniosios kolektoriy
moduliy sistemos pusés. Jei tiekiamas siurblio modulis, vandens jungtis gali bati prijungta tik prie siurblio jsiurbimo vamzdzio.

7.2
7.21

Modulinés sistemos sujungimas

Mechaniné jungtis

Daugiau modulinés sistemos galima sujungti mechaniniu badu naudojant vietos parinkimo komplekts.
Vietos parinkimo komplektas leidzia idealiai suderinti abi sistemas, kad jungtis baty jrengta tinkamai.

Rinkinio modulinei
sistemai vietos
parinkimas
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Pav. 29 — Moduliniy sistemy sujungimas
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(3.94 inches)
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7.2.2 Vandens kolektoriaus jungtis

Pav. 30 — Vandens kolektoriaus matmenys

MANIFOLD 3”
(Com— z T z
[]
1 /w, I 6'1 <+ KONDENSATO OUT
-
SEEW- Y .
> [« - GARINTUVAS (EWWT)
L [ ‘el GARINTUVAS OUT (EWHT)
. . =
J 1 N F—rat < KONDENSATO IN
I r1 )
<
LotA “'!_‘ . 4 GARINTUVAS OUT (EWWT)
| [ia I - 1] GARINTUVAS IN (EWHT)
- ._I_I_' . ._I_I_ o
- - - - | o 1
= 66,2 inches] 6.6 inches]
1682 mm 168 mm
MANIFOLD 5”
ST T
“ [r % NN - KONDENSATO OUT
. ' w
ﬁ_@ L X~ a
' » | ¢ M “ GARINTUVAS IN (EWWT)
!l & — GARINTUVAS OUT (EWHT)
ot Il
i 4 T s | . KONDENSATO IN
m \ .u: -'_ - y !
oL nyA—on F L .
- LK _ | [“{ vy, Il iy B | & GARINTUVAS OUT (EWWT)
i sl ) ! il GARINTUVAS IN (EWHT)
. -"—"]- : e I [ . el
: : : o = o
- — - -
[66.8 inches] [6.7 inches] [7.2 inches]
1697 mm 170 mm 183 mm

EWWT-Q ir EWLT-Q serijos jrenginiai yra jrengti Silumokaiciais, kurie turi veikti prieSprieSine srove. Tokiais atvejais garintuvo
vandens jvadas yra virSutiniame vamzdyje, o kondensatoriaus vandens jvadas — apatiniame vamzdyje.

EWHT-Q serijos jrenginiai naudoja lygiagrecCiojo srauto garintuvg ir prieSprieSinio srauto kondensatoriy. Taigi, EWHT-Q serijos
jrenginiuose garintuvo ir kondensatoriaus vandens jvadai yra abu apatiniuose vamzdziuose.

Pav. 31 — Vandens jungtis su moduliais

"I - -3 _-E— - n T — —1—] —]1 1

M@i E | wéﬁﬂ E | N [7,9 inches]

E 1 - - E' 1 = 'E - - H 200mm
[~ e [~ T L] [ 75 Leodl | [7,8 inches]

_E___ < E - - ._ﬁ N - 1 } 197,5mm
l@,ﬂbﬁ_ﬂ%ﬁi f e PEA @ [ ] (7.9 inches]

ﬁ__ - - E — ﬁ - - - 0 200mm
o o2~ oy gy e o2~ [ty gy e o2~ ot g7 [10,3 inches]

Al =) o *t J* 1 *t J* O — =}  2605mm

Kaip matyti i§ ankstesnés nuotraukos, vandens prijungimas galimas i$ bet kurios pusés, néra jokiy nurodymy dél apribojimy deSinéje
ar kairéje puséje. Be to, du jungimai, susije su ta pacia vandens grandine (3altojo arba karstojo vandens), gali bati atlikti toje pacioje
arba prieSingoje puséje.

Vienintelis reikalavimas, kurio reikia laikytis jungiant vandens tiekimg, yra vamzdis, per kurj vanduo turi patekti j sistemg arba i$ jos
iSteketi (kaip ir siurblio modulio atveju).

7.3 Ploksciojo Silumokai€io uzdarymo voztuvo variklis

Kiekviename kolektoriaus modulio vamzdyje yra jmontuotas sklendés voztuvas.

Standartiniame jrenginyje Sie uzdarymo voztuvai valdomi rankiniu bldu, taciau kaip jrenginio priedas gali bati pateiktas pavaros
komplektas.

Nors naudojant rankinius uzdarymo vozZtuvus kiekvieno Silumokai€io vandens srautas ribojamas atsizvelgiant j slégio kritima,
varikliniai vozZtuvai leidZia reguliuoti kiekvieno ploks€iojo Silumokaicio srautg ir slégio kritima.

Naudojant elektrine pavarg galima iSvengti vandens cirkuliacijos Siuo metu neveikian€iame ploksteliniame Silumokaityje.



7.31 Variklio mechaninis montavimas

Siame skyriuje pateikiamos instrukcijos, kaip sumontuoti elektrine pavarg ant uzdarymo voztuvo.
Variklio komplektg sudaro dvi pagrindinés dalys:
1. Variklis

2. Galutiniai jungikliai, susije su voZtuvo visiSko atsidarymo ir uzsidarymo padéties rodymu.

Pav. 32 — Voztuvo pavaros montavimo instrukcijos

T1082-00001.C
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Pav. 33 — Pavaros ribiniy jungikliy montavimo instrukcijos

Voztuvas turi bati sumontuotas ant jrenginio, laikantis Zemiau pateiktame paveiksle nurodyty gairiy.

Pav. 34 — Voztuvo pavaros montavimo nurodymai

Tinkamas jrengimas
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7.3.2  Voztuvo pavaros ir galinio jungiklio elektros instaliacija

Jei norite prijungti voztuvo pavarg prie elektros tinklo, turite j elektros skydg jmontuoti iSplétimo modulj.

Pav. 35 — Variklio (kairéje) ir galiniy jungikliy (desinéje) elektros schema
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Pav. 36 — Kabeliniai adapteriai garintuvo uzdarymo voztuvo pavarai ir galiniams jungikliams

Pin1=792
Pin2=793

Pinl= 794
Pin2=793

Pav. 38 — Uzdarymo voztuvo pavaros elektros schema

Wire colours:

1=hlue 500
2=hrown 501
3=white 523

Schemi elettrici
AC 230V, on/off
N L

L
I |
1 3

b

m—|

Elektriné jungtis tarp uzdarymo vozZtuvo detaliy ir jungiamyjy kabeliy pateikta toliau esancioje lenteléje.

Kabelis i | Jungiamasis Kabelis is elektros

variklio kabelis spintos

(Pin1) mélynas 500 (Pin1) juodas

(Pin2) rudas 501 (Pin2) rudas

(Pin3) baltas 523 (Pin3) pilkas
Kabelis i$ galiniy jungikliy | Jungiamasis kabelis | Kabelis i$ elektros spintos
S1 (violetinis) (Pin1) 792 (Pin1) rudas
S3 (baltas) (Pin2) 793 (Pin2) mélynas

Toliau pateiktuose paveiksléliuose parodytas voztuvo pavaros laidy iSdéstymas.
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Pav. 39 — Garintuvo uzdarymo voztuvo pavaros kabelio marSrutas

Garintuvo uzdarymo
voztuvo pavaros
kabelis

Kondensatoriaus
uzdarymo voztuvo
pavaros kabelis




Pav. 41 — Elektros skydo jvadas garintuvo ir kondensatoriaus uzdarymo voztuvy pavary laidams

Prijungimo
kabelis

7.3.3  Galiniy jungikliy paleidimo nustatymas
Toliau iSsamiai apraSyta voztuvo grjztamojo rySio jungikliy suveikimo nustatymo procedara:

- Nustatykite Jrenginio rezimg = bandomasis.
- |renginio rankinio valdymo pavaros voztuvas uzdaroje padétyje O %, palaukite uzdarytos blsenos atsiliepimo bisenos.
o Atidarant voztuvg, rankenélé pasisuka nuo 0 % iki 100 %, tuo pat metu pasisuka ir atidarymo rodyklé.
o Kai voztuvo rankenélé yra mazdaug 80 % padétyje, rodykle reikia atsukti atsuktuvu j uzdarytajg padét;j, kaip
parodyta Zemiau.
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Pav. 42 — Galiniy jungikliy suveikimo nustatymas

0% 100%

S1 S2 S3

LA |

S1 S2 S3

L]

7.4 Sujungimas i$ keliy sukrauty bloky

Sukrautus blokus galima sujungti naudojant priedg ,Sukrauty bloky rinkinys* (Zr. paveikslélj toliau). Sis priedas yra bitinas tokio
modulio konfiglracijai.

Pav. 43 — Montavimo instrukcijos, skirtos sujungtiems blokams
Sukrauty bloky
elementy rinkinys




7.5 Keliy vienety-kolektoriy sistemy sujungimas tarpusavyje

Jei norite jrengti daugiau vienetiniy kolektoriy sistemy kartu, galite rinktis i$ dviejy konfigaracijy:
e nuo dviejy iki keturiy nuosekliai sujungty vienety-kolektoriy sistemy
. dviejy vienas ant kito sumontuoty jrenginiy-kolektoriy sistemy

Antruoju montavimo bidu valdymo sistema valdo to paties lygio jrenginius. Taigi kiekvienam lygiui yra priskirta nuosava valdymo
sistema. Néra jokiy hidrauliniy vamzdZiy, kurie jungty Siuos du aukstus.

Pav. 44 — Montavimo instrukcijos, skirtos keliy vienety kolektoriy sistemoms sujungti

7.6 Siurblio modulio jrengimas

Jei jrengtas siurblio modulis, pagrindinj modulj rekomenduojama montuoti Salia siurblio modulio.

Pav. 45 — Siurblio modulio jrengimas
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Pav. 46 — Siurblio modulio jrengintad*.'Vifizdziy informacija

KONDENSATO KONDENSATO
JUNGIAMOJI ISVESTIES LINIJA

ing W LVICTAULIC*
- _JUNGTIS

[ GARINTUVO ISVESTIS

GARINTUVO
JUNGIAMOJI ZARNA

Siurblio modulis gali bdti jrengiamas tik vienoje jrenginio-kolektoriaus sistemos puséje.
Vandens jvadas turi bdti jrengiamas prie siurblio siurbimo angos.
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7.7 Elgesys su moduliais

Gamykloje jrenginys supakuotas taip, kad pakuote galima bati kelti tinkamu kranu. Jsitikinkite, kad dirZai yra geros baklés ir kad jy
keliamoji galia atitinka jrenginiy svorj. Jei batina uztikrinti veiksminga tvirtinima ir iSvengti Saldymo moduliy pazeidimy, gali prireikti
skersiniy strypy.

Sistema pristatoma visiSkai pripildyta Saldymo medziagos.

Kolektoriy galima perkelti Sakiniu krautuvu, pasinaudojant pagrindo rémo skylémis, arba rankiniu krautuvu, jei jrengti mediniai
tarpikliai.

Pav. 47 — Elgesys su kolektoriaus moduliu

(BUTINA PASALINTI PRIES
JRENGIANT)

Modulis susideda i$§ pagrindinio bloko ir prie jo prijungto kolektoriaus; jj galima pakelti Sakiniu krautuvu. Modulj galima kelti tik
naudojant pagrindinio rémo skyles.

Pav. 48 — Jrenginiy ir kolektoriy moduliy tvarkymas

P

Minimalus batinas Sakés
ilgis:
1400 mm

Minimalus bdtinas
Sakeés ilgis:
1650 mm



Pav. 49 — Keliy vienety montavimo indikacijos

Minimalus batinas
Sakes ilgis: (1 PARINKTIS)

1050 mm

Minimalus batinas Sakés
ilgis:1050 mm

(2 PARINKTIS)
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Pav. 51 — Siurblio modulio tvarkymas naudojant padékly vezimélj

BU‘[INA
PASALINTI
PRIES
JRENGIANT
[ = ]
(L
1]
Minimalus
batinas $akés (1 PARINKTIS)
ilgis:
1200 mm

BUTINA
PASALINTI
PRIES
IRENGIANT

— 1 | — |

Minimalus (2 PARINKTIS)
batinas Sakés

ilgis:

1050 mm

Irangos hidrauliniy ir elektros jung¢iy schemas rasite matmeny bréZinyje.

Siame vadove nurodyti masinos bendrieji matmenys ir svoris yra tik orientaciniai.

Teikiant uzsakyma klientui pateikiamas sutartyje numatytas matmeny brézinys ir atitinkama elektros
schema.

Visada laikykités kélimo nurodymy, pateikty ant jrenginio etiketés. Dél papildomos informacijos apie
tvarkyma ir kélima kreipkités j gamykla.




7.8 Moduliy elektrinis jrengimas

Moduliai gali bati sujungti elektros jungtimis naudojant maitinimo juosty sistema. Kiekvienas jrenginio modulis jrengtas su maitinimo
juostos moduliu ir viduje esanciais saugikliais, 0 maitinimo juostos moduliai sujungiami tarpusavyje per jungiamuosius modulius.
Abiejose maitinimo juostos sistemos pusése yra dézés, skirtos laidams pratiesti.

Pav. 52 — Galios juostos sistema
PRADINIS
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Pav. 53 — Kabeliai, nutiesti tarp strypy sistemos ir jrenginio
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Pav. 54 — Informacija apie kabeliy vedima
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7.8.1 Galios juostos sistemos mechaninis montavimas

Siekiant uztikrinti tinkama mechaninj montavima, kiekvienas maitinimo juostos modulis turi bati uzdétas ant atitinkamo jrenginio
modulio ir pritvirtintas 4 varztais, naudojant SeSiakampius jdéklus, kurie sumontuoti ant Soniniy skersiniy (po 2 kiekvienoje puséje).
Jei suprojektuota spintos virSutiné ploksté (XR modelio versija), kad baty galima jsukti varztus, reikia iSpjauti dalj lakSto.

Pirmasis ir paskutinis moduliai turi atitinkamg maitinimo juostos modulj su déZe, j kurig galima jdéti maitinimo kabelius, o kiti moduliai
turi specialy maitinimo juostos modulj be dézZés.

Pav. 55 — Maitinimo juostos sistemos tvirtinimas prie jrenginio

PJAUTI

Du i$ eilés einandius modulius reikia sujungti jungiamuoju moduliu. Siame modulyje yra 4 jungiamosios gnybty juostos, skirtos
uztikrinti elektrinj laidumg per maitinimo juostos modulius.

Pav. 56 — Maitinimo juostos moduliy sujungimas tarpusavyje




7.8.2 »Power Bar“ sistemos elektrinis prijungimas

Naudojant specialius jungiamuosius gnybtus galima prijungti daugiau elektros paskirstymo sistemos moduliy.
Sie gnybtai leidZia sujungti kiekvieno modulio strypus.

Pav. 57 — ISsami informacija apie maitinimo juostos moduliy sujungima
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Pav. 58 — ISsami informacija apie saugiklius ir dézute, skirtg maitinimo juostos modulio laidams pratiesti

NH SAUGIKLIO JUNGIKLIS

BUSBAR L1

BUSBAR L2

BUSBAR L3

BUSBAR PE

Jrenginiai prie elektros paskirstymo sistemos prijungiami daugiapoliu, trifaziu su jzeminimu kabeliu. Trys fazés turi bati prijungtos prie
saugiklio laikiklio, jrengto kiekviename modulyje, o jzeminimas (PE) — prie jZzeminimo juostos (Busbar PE).

Pav. 59 — Pradinio bloko modulio elektros jungties schema

ELEKTROS TIEKIMAS

GALIOS JUOSTOS
IRENGINIO MODULIO SISTEMAI
ELEKTROS

MAITINIMAS

NH SAUGIKLIO JUNGIKLIS

BUSBARPE BUSBARL3 BUSBARL2 BUSBAR L1



Pav. 60 — Bet kurio kito jrenginio modulio elektrinio prijungimo schema

|JRENGINIO MODULIO
ELEKTROS
MAITINIMAS

NH SAUGIKLIO JUNGIKLIS
BUSBAR PE BUSBAR L3 BUSBARL2 BUSBAR L1

Zidrékite jsigyto jrenginio elektros schema. Elektros schemos ant jrenginio gali ir nebti arba ji gali bati dingusi; tokiu atveju kreipkités
i gamintojo atstova, kuris Jums atsiys jos kopijg.
Jei elektros schema neatitinka turimo elektros skydelio ar kabeliy, kreipkités j gamintojo atstova.

Siame jrenginyje yra netiesiniy apkrovy, pavyzdziui, keitikliy, kuriems bidingas natiralus srovés nuotékis j Zeme. Jei prie$ jrenginj
sumontuotas nuotékio j zeme detektorius, naudokite B tipo jrenginj, kurio maziausia ribiné verté yra 300 mA.

Elektros jranga gali tinkamai veikti esant numatytai aplinkos oro temperatirai. Esant labai karStoms arba $altoms aplinkos sglygoms,
rekomenduojama imtis papildomy priemoniy (susisiekite su gamintojo atstovu).

Elektros jranga gali tinkamai veikti, kai santykinis drégnis nevirsija 50 %, o maksimali temperatira yra +40 °C. Zemesnéje
temperatiroje leidziamas didesnis santykinis drégnis (pavyzdZziui, 90 % esant 20 °C).

Bdtina uztikrinti, kad dél jrangos konstrukcijos arba, jei bdtina, taikant papildomas priemones (kreipkités j gamintojo atstovg), baty
iSvengta neigiamo retkar¢iais susidarancio kondensato poveikio.

Sis gaminys atitinka pramoninéms aplinkoms taikomus elektromagnetinio suderinamumo (EMC) standartus. Dél to, jrenginys néra
skirtas naudoti gyvenamosiose vietovése, pvz., sistemose, kuriose jrenginys prijungiamas prie zemos jtampos viesojo elektros tinklo.
Sis jrenginys turi bati prijungtas prie Zemos jtampos vieSojo elektros tinklo; siekiant ivengti trukdZiy kitai jautriai jrangai, batina imtis
specialiy papildomy priemoniy.

|renginiai turi bati prijungti prie TN tipo elektros tiekimo sistemos.
Jei jrenginius reikia prijungti prie kito tipo elektros tinklo, pavyzdziui, IT tinklo, kreipkités j gamintojg.

Visos jrenginio elektros jungtys turi biiti jrengiamos laikantis galiojanc¢iy nacionaliniy jstatymy bei Europos
d ! } direktyvy ir reglamenty.
Jungtys prie gnybty turi biti jrengiamos naudojant varinius gnybtus ir kabelius, kadangi priesingu atveju
jungtys gali perkaisti arba jas gali apimti korozija, o Sie reiSkiniai kelia jrenginio sugadinimo pavojy. Elektros
jungtj turi jrengti kvalifikuoti specialistai, laikydamiesi galiojanciy teisés akty. Esama elektros smigio pavojaus.

suzalojimai.

Pries atlikdami technine priezZidrg, atjunkite visg elektros energijos tiekima, jskaitant nuotolinio valdymo
jungiklius. Laikykités tinkamy uZrakinimo ir Zenklinimo procediiry, kad uzZtikrintuméte, jog jranga negaléty bati
per klaidg jjungta. Voltmetru patikrinkite, ar néra jtampos.

i'i Jei pries atlikdami technine prieZilirg neatsijungsite elektros maitinimo, gali biiti sukelta mirtis arba sunkis

Pries atlikdami bet kokius montavimo ir prijungimo darbus, jrenginj iSjunkite ir pritvirtinkite. Kadangi $i jranga
= turi keitiklius, jg iSjungus, kondensatoriy tarpinéje grandinéje iSjungus dar trumpa laikg lieka aukstos jtampos.
Nenaudokite jrenginio anksciau nei praéjus 20 minuciy po to, kai jis buvo iSjungtas.
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7.9 Saugikliy keitimas elektros paskirstymo bloke

ii Pries keisdami saugiklj, jsitikinkite, kad | kanalg nebetiekiama elektros srové.

46 paveikslélyje pavaizduoti saugikliai, kurie uztikrina atskiro jrenginio elektrine apsaugg esant virSsroviui. Jei saugikliai perdegé,
juos pakeiskite.
Sio skyriaus tikslas yra pateikti saugikliy keitimo instrukcijas.

Pav. 61 — NH saugiklio jungiklis

1) Patraukite saugiklio laikiklio svirtj Zemy nedidele jéga, kad jo nesugadintuméte.
2) Atsargiai iStraukite korpusg, kuriame yra saugikliai.




3) |statykite saugiklius | korpusa. Jei keiiate vieng saugiklj, Siek tiek paspauskite Zemyn, o jei keiCiate saugikliy pora, Siek tiek
paspauskite aukstyn: tokiu biddu saugikliai uzsifiksuos.
Norédami iSimti saugiklius: vieng saugiklj Siek tiek pastumkite j virSy, o saugikliy porg — Siek tiek Zzemyn.

5) Pastumkite saugiklio laikiklio svirtj j virSy; judamaoiji dalis uZsikabina ir pasislenka j vidy.
6) Prijunkite maitinimg prie kanalo

791 M/S (MUSE) zondy jrengimas

Jei naudojama moduliné sistema su keliais moduliais, ji valdoma naudojant standartinj ,Daikin“ pagrindinio arba pagalbinio (M/S)
jrenginio nuoseklyjj rysj, vadinamg ,MUSE".
,MUSE* gali valdyti jrenginiy veikimg dél jrengty dviejy temperataros jutikliy (jie yra kolektoriaus modulyje):

e Bendrasis garintuvo iSvesties temperataros jutiklis

e Bendrasis kondensatoriaus iSvesties temperatdros jutiklis

e Garintuvo jvesties temperataros jutiklis (tik jei pristatomas siurblio modulis)

e Garintuvo iSvesties temperatdros jutiklis (tik jei pristatomas siurblio modulis)

e Kondensatoriaus jvesties temperatiros jutiklis (tik jei pristatomas siurblio modulis)

e Kondensatoriaus iSvesties temperatiros jutiklis (tik jei pristatomas siurblio modulis)
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Toliau pateiktame paveikslélyje parodytos kolektoriaus jutikliy padetys.
Pav. 62 — 3 coliy ir 5 coliy kolektoriy temperatiiros jutikliy iSdéstymas

Bendrasis kondensatoriaus
iSvesties temperatiros jutiklis

KOLEKTORIUS 3”

- KONDENSATO OUT

GARINTUVAS IN (EWWT)
“ GARINTUVAS OUT (EWHT)

“ KONDENSATO IN

- GARINTUVAS OUT (EWWT)
GARINTUVAS IN (EWHT)

[66,2 inches] [6,6 inches] |prastas garintuvo iSvesties
1682 mm 168 mm temperatiros jutiklis (skirtas jmontuoti
garintuvo i$éjime)

Bendrasis kondensatoriaus
KOLEKTORIUS 5” / iSvesties temperatiros jutiklis

e
-4
;@/ [ | *—— KONDENSATO OUT
o
1F . - GARINTUVAS IN (FOR EWWT)
Y GARINTUVAS OUT (FOR EWHT)
| of
[ , | Jd KONDENSATO IN
Nk h - GARINTUVAS OUT (FOR EWWT)
1 NS GARINTUVAS IN (FOR EWHT)
[66,8 inches] [6,7 [7,2 |prastas garintuvo iSvesties
1697 mm inches] inches] temperataros jutiklis (skirtas jmontuoti

170 mm 183 mm garintuvo i$éjime)



Pav. 63 — Duomenys apie zondy iSdéstyma ant vamzdziy

KONDENSATO ISVESTIES
KONDENSATO VAMZDIS

JUNGIAMOJI ZARNA

Bendrasis
kondensatoriaus
iSvesties temperatiiros
jutiklis

b

,»VICTAULIC* JUNGTIS

\

GARINTUVO ISVESTIES
VAMZDIS
SIURBLIO / 3
MODULIS GARINTUVO JUNGIAMOJI Bendrasis garintuvo isvesties
ZARNA temperatiiros jutiklis

7.9.2 Jrenginiy moduliy M/S (MUSE) jungtis

MUSE sistema naudoja ,Modbus* rySio protokolg visiems jrenginiams valdyti ir koordinuoti. Sistemos jrenginiai Modbus rySiui naudoja
POL 468 jrenginio T1 prievada.

Toliau pateiktame paveiksle parodyta, kaip prijungti 4 PLC prie to paties Modbus tinklo.

Pav. 64 — 4 PLC prijungimas prie to paties Modbus tinklo

By nRenRes)
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ol| |==CTTrrrrrE | | >

Modular unit#1 + MUSE
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7.10 Techninés prieziiiros instrukcijos versijai, sudarytai iS tarpusavyje susiety moduliy (array-stacked)

Jei naudojami blokai su sudétinémis matricomis, techninés prieZitros darbus atlikite laikydamiesi iy veiksmuy:

1. Nuimkite virSutinj skydelj, kad pasiektuméte jrenginio viduje esancias ,Victaulic* jungtis.

2. Nuimkite ,Victaulic* jungtis tiek nuo kondensatoriaus, tiek nuo garintuvo.

— R Tt
3. Norédami atskirti jrenginj nuo kolektoriaus modulio:
. ISsukite tris virSutinius varztus kairéje ir deSinéje kolektoriaus rémo pusése.




I8sukite keturis varztus i§ vamzdinio rémo.

——_ / e

4. Dabar jrenginj galima iSimti techninei priezidrai. (Informacijg apie iSémima zr. skyriuje ,Tvarkymas ir kélimas®).
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7.11 PriesS paleidima

e  Patikrinkite, ar visos hidraulinés jungtys atliktos teisingai, ar laikomasi ant ploksteliy nurodytos informacijos ir ar prie$ visa
moduline sistema jrengtas filtras.

e |sitikinkite, kad cirkuliacinis siurblys (-iai) veikia ir kad vandens srautas yra pakankamas, kad uzdaryty srauto jungiklio
kontakta, jei toks yra jrengtas.

e Patikrinkite vandens srautg, iSmatuodami slégio skirtumg tarp garintuvo jvado ir iSvado, ir apskaiciuokite srautg
naudodamiesi Sioje instrukcijoje pateiktomis garintuvo slégio kritimo diagramomis.

e Visikolektoriaus moduliai jrengti su uzdarymo voztuvais. Atidarykite arba uzdarykite uzdarymo vozZtuvus, kad buty pasiektas
reikiamas slégio kritimas Silumokaicio viduje, tokiu badu uztikrinant tinkamg vandens srauta.

Pav. 65 — Garintuvo slégis nukrenta

55,0 DP evap - flowrate

50,0 y;
45,0
© 40,0
g
=35,0
3
©30,0
o
o 25,0
% 20,0
(%]
o
£ 15,0
10,0
5,0
0,0

— EWWT100Q

- = =FEWWT125Q

......... EWWT160Q

0,0 1,0 2,0 3,0 40 50 6,0 7,0 80 9,0 10,011,012,013,014,0
Flowrate [l/s]

Pav. 66 —Kondensato slégis nukrenta
DP cond - flowrate
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8. OPERATORIAUS ATSAKOMYBES
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9. TECHNINE PRIEZIORA

8] irenginj turi prizidreéti kvalifikuoti technikai. Prie$ pradédamas bet kokius darbus su sistema, personalas privalo jsitikinti, kad buvo
imtasi visy saugos priemoniy.

Elektros ar Saldymo jrangos komponentus priZidrintys darbuotojai turi bati jgalioti, apmokyti ir turéti reikiamg kvalifikacija.

Slégio / temperatiros lentelé

Lentelé 5 R32 slégis / temperatiira

9.2 Periodiné techniné prieziura

Elektriné techniné prieziira

Priezidra ir ribota garantija



Lentelé 6 Standard Routine Maintenance Plan

Patikrinti alyvos filtro slégio kritimg (4 pastaba)

Papildomo apsauginiy dazy sluoksnio patikra ir uzdéjimas

ISvalyti Silumokaicius (8 pastaba)

Bendrieji reikalavimai

Eksploataciniy duomeny nuskaitymas (3 pastaba)

<>
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10. PRIES PALEIDIMA

Pav. 67 — Elektros instaliacija, skirta prijungti jrenginj jrengimo vietoje.

Signalo tipas ir aprasas | Funkcija Puslapis | Stulpelis | Simbolis
Skaitmeniné iSvestis GAR. VANDENS SIURBLYS | 13 5 o
1 -
Maks. apkrova 2A-230Vac I:;-sw
ISorinis galios tiekimas ]
Skaitmeniné iSvestis GAR. VANDENS SIURBLYS | 13 6 e
1 2
Maks. apkrova 2A-230Vac I:;.m
ISorinis galios tiekimas
Skaitmeniné iSvestis KOND. VANDENS | 13 7 e
SIURBLYS 1 ]
Maks. apkrova 2A-230Vac -
I3orinis galios tiekimas )
Skaitmeniné iSvestis JRENGINIO ALIARMAS 13 9 o
Maks. apkrova 2A-230Vac E:]
ISorinis galios tiekimas -
Skaitmeniné iSvestis KOND. VANDENS | 16 1 MO
SIURBLYS 2 540
541
N30
Skaitmeniné iSvestis GAR. VANDENS SIURBLYS | 16 2 5”‘;“‘3
2 -
543
M)
Skaitmeniné iSvestis IRENGINIO 11 6 A0
JJUNGIMO/ISJUNGIMO 7%
JUNGIKLIS N
b




Skaitmeniné iSvestis GARINIMO SRAUTO | 11 1703
JUNGIKLIS EI:'\
Privalomas D3
LCTS
Skaitmeniné iSvestis GARINIMO SRAUTO | 11 D
JUNGIKLIS | 703
Privalomas EF.\]
D3
UC TS
Skaitmeniné iSvestis VESINIMO/SILDYMO 11 XD
JUNGIKLIS | 703
=\
D=
ACTS
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11. SALDYMO SKYSCIO ISPYLIMAS IS SAUGOS VOZTUVY




12. PERIODINES PRIVALOMOS PATIKROS IR |JRENGINIY (BLOKY)PALEIDIMAS
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13. SVARBI INFORMACIJA DEL NAUDOJAMO SALDYMO SKYSCIO

GWP = total charge [kg]/1000

d b © D
Contains ' fluorinated _ _— )
Iﬂﬂl green%ouse géses IFqc‘toryCH XXXF%;(XX KIKKKXX y
charge charge
R T R
N — GWP: 675 ‘
2= + kg €
3 | = =+ kg e
TH+H|21+]3]= + kg ——+—f
Total refrigerant charge
Factory +gFie|d ¥ kg — 1 g
GWP x kg,/1000 {C0,6q ——— h

Siltnamio efekta sukelianéiy dujy iSmetimo apskai¢iavimo formulé:
GWP Saldymo agento verté x bendrasis Saldymo agento kiekis (kg) / 1000

Naudokite Silthamio efektg sukeliangiy dujy etiketéje nurodytg GWP verte. Si GWP verté yra
paremta 4-gja Tarpvyriausybinés klimato kaitos komisijos (IPCC) vertinimo ataskaita. Vadove nurodyta GWP verté gali biti pasenusi
(t. y. pagrjsta 3-igja IPCC vertinimo ataskaita)



14. SLEGINES |JRANGOS PERIODINES PATIKROS IR PALEIDIMAS
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15. EKSPLOATAVIMO NUTRAUKIMAS IR SALINIMAS
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TRUKME

Pasibaigus Siam laikotarpiui gamintojas rekomenduoja atlikti visapusiSkg sistemos patikrinimg, ypac¢ atkreipiant démes;j j sléginiy
Saldymo kontdiry sandarumag, kaip numatyta kai kuriy Europos Sajungos Saliy galiojaniuose teisés aktuose.



D-EIMHP01702-23_05LT- 72/72




    a  v i s o =


    𝐳  𝐬 𝐲 𝐬


    𝐳  𝐦 𝐚 𝐱


    𝐳  𝐦 𝐚 𝐱


  G W P   ∗ t o t a l   c h a r g e    [ k g ] / 1000

